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EDIFICIO B8
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MODULO TIPO

< o = ) e sistema radiante a pavimento

* impianto di trattamento aria

» potenze elettriche disponibili: dai 50 kW
del modulo base ai 150 kW

* illuminamento medio base pari a 300 lux

* collegamento dedicato in fibra ottica.
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QUALITA DELLA PROGETTAZIONE

Condizionamento degli ambienti tramite
sistema radiante a pavimento wadiuato da SiStema aeraulico

) Rinnovo aria ambiente fUNZiONE

) Sistema di distribuzione a & tUbl dell'affOIIa mento (sensori CO,)
) Funzione free - cooling

) 3 specifiche tip0|0gie di POsSsa
) Funzione recupero di calore con I > 58%

"

Massima flessibilita e scalabilita necessaria vista Ia varieta delle destinazioni d’uso e degli

apporti interni/carichi termici delle attivita svolte nei vari fabbricati
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PROVINCIA AUTONTMA
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MANIFATTURA Investiams nel vostro Futuro

TRENTINOSVILUPPO

IMPRESA INNOVAZIONE MARKETING TERRITORIALE
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Edificio Essicazione
Magazzino Stampati
Sistemazione Piazzali

Caffetteria

Magazzino Greggi

Risanamento Ciminiera

LA PARTE STORICA ()
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MAGAZZINO STAMPATI

TESS LAB

3 magneti di sviluppo

al  SISTEMA CASA- v MOBILITA @ INDUSTRIA
DOMOTICA O"® SOSTENIBILE DELLO SPORT

New Smart 360 Green e ottimizzata Da sport a e-sport

m Social media
(AR/WR, fan engagement)

= Smart building m Riduzione delle emissioni

m Energia, comfort dei trasporti

ambientale e qualita = Nuove tecnologie

m Informatizzazione dei veicoli (wareable tech)

m Monitoraggio continuo delle _. . : :
performance m Economia circolare m Piattaforme informatiche

(e-fantasy sport)

m Rete di connessione ® Nuove forme di mobilita .
regionale e distrettuale m Infrastrutture sostenibili per

I’esercizio dello sport
m Sicurezza

m [ntrattenimento
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IN CORSO DI REALIZZAZIONE
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